
 

شتترفتت با بکار گرفتن پی ،کیفیتی استتک کت تاکنوس ستتاشتت بتتد  بابتتدعالیترین مس با هدف ما تولید 
  متعهدانت بت در دسترس بودنشاس ادامت شواهند داد. ترین فن آوری های در دسترسی کت

 

و  یدندزیاد پس از حرارت  میزان رسانایی مس تولید،کنترل دقیق و سختگیرانه ی  هایفرآیندطی 
 این دلیلِ یابد.می افزایش  IACS %102.3 دنیتا سطح باور نکرسپس سرد شدن می تواند 

 .          یی این رسانای جدید بوده است، یعنبنیادی ما برای نامگذار

ه با استاندارد صنعتیِ نخب و ناب می شود و پالایشدر کشور ژاپن          ماده ی مس پایه برای تولید
 دهد.تشکیل می فقط مس ناب و بکرماده ی پایه را مطابقت می نماید.  JIS C1011ی ژاپنیِ 

 

 سیم ششِفرآیند ک  

 در فرآیندهای معمولی کشیدن سیم های مسی، -
ی زدوده م ی ها بوسیله ی شستشو با اسیدصناخال

ما به جای اسید شویی             برای مساما شود. 
 –ریِ مکانیکی را به کار گرفته ایم روش لایه بردا

تمامی  %100ی کنترل فوق دقیقی که پروسه 
 ناخالصی ها را میزداید.

-  
قبل و بعد از فرآیند کشش، سیم دوبار گرم و سرد  -

اء الق کشیده گی هایمی شود تا تمامی پیچش ها و 
ما از یک روش حرارت  شده به آن از میان بروند.

ا خط" بهره میبریم ت-الکتریکیِ "داخلدهی و تبرید 
ایجاد می که در پروسه هایی  ،ایجاد رسوبات دودهاز 

 ،مورد استفاده قرار میگیرند بیشتر که عمومن شوند
  جلوگیری کنیم.

 

 

 

 



کششِ دقیق با بهره گیری از حدیده هایی از  فرآیند
 جنس الماس طبیعی

ما برای حدیده کردن سیم طی فرآیند کشش از  -
بهره می آن  مصنوعیالماس طبیعی به جای انواع 

برای رسیدن به لایه  ،الماس طبیعیگیریم چراکه 
برداریِ متحدالشکل با حداقل استرس و روانپذیریِ 

 بازدهی بیشتری دارد.  ،به مراتب بهتر
ساختار سطح بیرونی سیم مسی ما بسیار مافوق  -

دیگر انواع مشابهش ظاهر شده، با داشتن دقتی 
له ، که فاصبیرونیدر قطر  میکرومیلیمتر ±1برابر با 

رد ژاپن برای سیم های مسی استاندا ی زیادی با
میکرومیلیمتر، دارد. تصمیم  ±8معمولی، یعنی 

pecial Sگرفتیم تا از حروف اول این فرآیند، یعنی 
ooperCurface S برای نامگذاری محصول ،

جدیدمان استفاده کنیم. ازینرو، مس انحصاری ما، 
با عالیترین کیفیت در پرداخت سطح بیرونی در 

 جهان،           نام دارد. 
 

  3Eعنصری یا  3ساختار رسانای 

 3 تنیدن تکنیکبرای نخستین بار در تاریخ،  -
نی ژاپنی سانشوو ، که توسط کمپا 3Eعنصری یا 

الکتریک وایر ابداع و ثبت اختراع شده است، در 
تولید کابل اودیو به کار گرفته شده است. ما 
صنعتگری هنرمندانه ی سانشوو الکتریک را با 

دیم، ری که در اختیار داشتیم به کار گمامتدهای نوین
یار شخصه هایی بسو در کنار یکدیگر فن آوری ئی با م

 برتر را ابداع نمودیم. 
قطر متفاوت  سهرشته هایی با  3Eدر روش تنیدن  -

 با کاهش ،به هم تنیده میشوند تا چگالی سیم را
ه ی این نتیج افزایش دهند. ،فضای میان رشته ها

در قیاس با انواع تکنیک قطر بیرونی کوچکتر 
مشابهی است که با رشته های کاملن شبیه به هم 

بعلاوه ی برش مقطعیِ به مراتب  یده شده اند،تن
  ، با ثبات تر و کاملن دایره شکل.دقیقتر
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